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	Διεύθυνση Διοικητικού- Οικονομικού 

Τμήμα Μισθοδοσίας, Αποζημιώσεων, Προμηθειών  & Περιουσίας  

Διεύθυνση:   Τέρμα Μαγνησίας

                      621 24 Σέρρες 

                               (:   (23210)  49106   

                              Fax:    (23210) 46556


	
	

	Πληροφορίες: Μ. Μπουντράκης 
	Ημερομηνία:    17   Απριλίου  2008


Δ Ι Α Κ Η Ρ Υ Ξ Η  ΑΡΙΘΜ.4/08
ΠΡΟΧΕΙΡΟΥ ΜΕΙΟΔΟΤΙΚΟΥ ΔΙΑΓΩΝΙΣΜΟΥ


Το  Τ.Ε.Ι.  Σερρών  με την υπ' αριθμ 113/9/13-03-2008 απόφαση  του Συμβουλίου  του  Τ.Ε.Ι.,  π  ρ  ο  κ η ρ  ύ  σ  σ  ε  ι  πρόχειρο μειοδοτικό διαγωνισμό  για την ανάθεση επισκευής και αναβάθμισης της φρεζομηχανής τύπου Lilian 4BVH CNC Milling Machine που βρίσκεται στο εργαστήριο Εργαλειομηχανών του Τμήματος Μηχανολογίας του Τ.Ε.Ι. Σερρών προϋπολογισμού είκοσι τεσσάρων χιλιάδων πεντακοσίων  ευρώ (24.500,00€) με το Φ.Π.Α. 
     
Ο  διαγωνισμός  θα διενεργηθεί, από  την  ορισθείσα  επιτροπή διενέργειας  του  διαγωνισμού,  την 7η  Μαΐου 2008,  ημέρα  Τετάρτη και ώρα 11.00 π.μ.

    
 Οι   ενδιαφερόμενοι  θα  υποβάλλουν  κλειστές  προσφορές  στην επιτροπή διενέργειας του διαγωνισμού ή στα γραφεία της Οικονομικής Υπηρεσίας  του Τ.Ε.Ι.  (Τέρμα Μαγνησίας - Σέρρες 62 124) μέχρι  την ημερομηνία και ώρα που αναφέρεται παραπάνω.

    
 Η  Επιτροπή διενέργειας και διεξαγωγής του διαγωνισμού ελέγχει αν οι προσφορές πληρούν τις τεχνικές προδιαγραφές,  εγκρίνει την προσφορά με την χαμηλότερη τιμή και  συντάσσει πρακτικό.

     
Το  αποτέλεσμα του διαγωνισμού  ανακοινώνεται  εγγράφως   στον  μειοδότη και καλείται με την ίδια ανακοίνωση για την υπογραφή της σχετικής σύμβασης.

     
Ο μειοδότης υποχρεούται να παραδώσει τα υλικά μέσα σε 10 ημέρες μετά την υπογραφή της σχετικής σύμβασης.

     
Ο  ανάδοχος  βαρύνεται με κράτηση 3% υπέρ ΜΤΠΥ,2%  χαρτόσημο επί   ΜΤΠΥ  και  20%  επι  χαρτοσήμου  ΜΤΠΥ  και  με  την  νόμιμη παρακράτηση φόρου.
Η  πληρωμή  του αναδόχου θα γίνει με επιταγή για την  έκδοση  της οποίας απαιτείται θεωρημένο από την Εφορία τιμολόγιο.

  
 Συμπληρωματικές πληροφορίες στα τηλέφωνα: (2321)049106,  κ. Μ.  Μπουντράκη.

                                                                                          Ο Αντιπρόεδρος Οικονομικού Προγραμματισμού  και Ανάπτυξης του Τ.Ε.Ι.  Σερρών                                                       

          ΔΗΜΗΤΡΙΟΣ ΧΑΣΑΠΗΣ 

                       Καθηγητής

TΕΧΝΟΛΟΓΙΚΟ ΕΚΠΑΙΔΕΥΤΙΚΟ ΙΔΡΥΜΑ (Τ.E.I.) ΣΕΡΡΩΝ  

Διεύθυνση Διοικητικού- Οικονομικού 

Τμήμα Μισθοδοσίας, Αποζημιώσεων, Προμηθειών  & Περιουσίας  
                                                    ( Αποτελεί αναπόσπαστο Τμήμα της διακήρυξης 4/08)

ΤΕΧΝΙΚΕΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ ΕΠΙΣΚΕΥΗΣ ΚΑΙ ΑΝΑΒΑΘΜΙΣΗΣ ΦΡΑΙΖΟΜΗΧΑΝΗΣ ΤΥΠΟΥ LILIAN 4 BVH CNC

A. ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΣ

1. Controller CNC 5 αξόνων 

2. Σύστημα τροφοδοσίας (inverter) 4αρων  μοτέρ

3. Τρία μοτέρ για την καθοδήγηση των τριών αξόνων x,y,z. Δυνατότητα για 4αρτο άξονα

4. Σύστημα μηδενισμού και μέτρησης

5. Σύστημα μέτρησης εργαλείων

6. Μονάδα handweel

7. Μετασχηματιστής 220 V και βοηθητικά ρελέ

8. 24 V τροφοδοσία

9. απαραίτητα καλώδια μετατροπής In/out

10. Σειριακή επικοινωνία RS232

B. Εργασίες 

1. Αντικατάσταση παλαιού εξοπλισμού και τοποθέτηση νέου

2. Ρύθμιση κινητήρων

3. Ρύθμιση παραμέτρων

4. Θέση σε λειτουργία και εκπαίδευση
	ΑΝΑΛΥΤΙΚΕΣ ΤΕΧΝΙΚΕΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ

	ΧΑΡΑΚΤΗΡΙΣΤΙΚΑ
	ΑΠΑΙΤΗΣΗ

	ΣΥΣΤΗΜΑ CONTROL
	

	        Κεντρικός υπολογιστής
	ΝΑΙ 

	 Μονάδα ελέγχου μοτέρ
	ΝΑΙ

	 Οθόνη 
	15΄ Έγχρωμη οθόνη TFT  

	 Πλήρες πληκτρολόγιο 
	ΝΑΙ

	ΑΞΟΝΕΣ 
	5 πέντε

	Περιστροφικοί άξονες 
	3 τρείς

	Συγχρονισμένοι άξονες 
	Να περιλαμβάνεται 

	Άξονες  PLC 
	Να περιλαμβάνεται 


	ΑΤΡΑΚΤΟΣ ΠΕΡΙΣΤΡΟΦΗΣ 
	Δύο 2 – ο δεύτερος άξονας να μπορεί να ελεγχθεί διαδοχικά με τον πρώτο 

	Ταχύτητα
	Τουλάχιστον 10.000 περιστροφές/λεπτό 

	Μεταστροφή τρόπου λειτουργιών 
	Να περιλαμβάνεται 

	Ελεγχόμενη θέση άξονα 
	Να περιλαμβάνεται 

	Προσανατολισμός άξονα εργαλείου Μ19
	Να περιλαμβάνεται 

	ΜΝΗΜΗ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑΤΟΣ NC
	26GΒ σε σκληρό δίσκο 

	ΜΕΤΡΗΣΗ & ΒΗΜΑ ΕΠΙΔΕΙΞΗΣ  
	

	Γραμμικοί άξονες 
	Τουλάχιστον 0,1 µm 

	Περιστροφικοί άξονες 
	Τουλάχιστον 0.0001° 

	ΠΑΡΕΜΒΟΛΗ 
	

	Ευθεία γραμμή 
	Τουλάχιστον σε 4 άξονες 

	Κυκλική παρεμβολή 
	Τουλάχιστον σε 2 άξονες 

	Ελικοειδής παρεμβολή 
	Να περιλαμβάνεται 

	ΈΛΕΓΧΟΣ ΑΞΟΝΑ 
	

	Έλεγχος  λάθους 
	Να περιλαμβάνεται 

	Συμπλέκτη άξονα 
	Να περιλαμβάνεται 

	Μέγιστος αριθμός στροφών 
	Τουλάχιστον 5.000 περιστροφές/λεπτό

	Χρόνος κύκλου κεντρικού υπολογιστή 
	

	Χρόνος επεξεργασίας NC-Blocks
	 NAI  

	Χρόνος κύκλου  μονάδας ελεγκτών 
	

	Ελεγκτής θέσης 
	NAI 

	Ελεγκτής ταχύτητας 
	NAI

	Ελεγκτής έντασης ρεύματος 
	ΝΑΙ


	Διασυνδετική Διάταξη Μηχανής

	Διασυνδετική διάταξη
	ΑΠΑΙΤΗΣΗ

	ΚΥΡΙΟ ΕΠΙΠΕΔΟ ΠΕΡΙΕΧΟΜΕΝΩΝ (FCL)
	Να περιλαμβάνεται 

	ΑΠΟΖΗΜΙΩΣΗ ΛΑΘΟΥΣ 
	

	Γραμμικό λάθος άξονα 
	Να περιλαμβάνεται 

	Μη γραμμικό λάθος άξονα 
	Να περιλαμβάνεται 

	Σπασμωδική κίνηση (BACKLASH)
	Να περιλαμβάνεται 

	Αιχμές αντιστροφής με την κυκλική κίνηση 
	Να περιλαμβάνεται 

	Λάθος αντιστροφής 
	Να περιλαμβάνεται 

	Θερμική επέκταση 
	Να περιλαμβάνεται 

	Στατική τριβή 
	Να περιλαμβάνεται 

	Τριβή ολίσθησης 
	Να περιλαμβάνεται 

	PLC
	

	Σχήμα προγράμματος 
	Σε μορφή λίστας 

	Πρόγραμμα που εισάγεται μέσω CONTROL
	Να περιλαμβάνεται 

	Πρόγραμμα που εισάγεται μέσω του PC 
	Να περιλαμβάνεται 

	Μνήμη PLC 
	Τουλάχιστον 4GΒ σε σκληρό δίσκο 

	Μνήμη διαδικασίας (RAM) 
	Τουλάχιστον 512 KB 

	Χρόνος κύκλου  PLC 
	Τουλάχιστον 10 ms 

	Είσοδοι  24Vdc PLC 
	Τουλάχιστον 50 

	Έξοδοι  24 vdc PLC 
	Τουλάχιστον 30

	Αναλογικές είσοδοι  ±10 Volt
	Τουλάχιστον 3 

	Εισαγωγές για σένσορες θερμοκρασίας 
	Τουλάχιστον 3

	Αναλογικοί έξοδοι  ±10 Volt
	Τουλάχιστον 6

	Παράθυρο PLC 
	Να περιλαμβάνεται 

	   Μικρό παράθυρο PLC 
	Να περιλαμβάνεται 

	   Μεγάλο παράθυρο PLC 
	Να περιλαμβάνεται 

	          Βοηθητικά κουμπιά  PLC 
	Να περιλαμβάνεται 

	Προσδιορισμός θέσης PLC 
	Να περιλαμβάνεται 

	Πρόγραμμα BASIC PLC 
	Να περιλαμβάνεται 

	ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΗ & ΔΙΑΓΝΩΣΤΙΚΑ ΒΟΗΘΗΜΑΤΑ

	TNCdiag 
	Λογισμικό για τα διαγνωστικά των ψηφιακών συστημάτων κίνησης

	TNCopt 
	Λογισμικό για την τοποθέτηση των βρόχων ψηφιακού ελέγχου στην υπηρεσία

	Ενσωματωμένος παλμογράφος 
	Να περιλαμβάνεται 

	Λειτουργία εντοπισμού βλαβών
	Να περιλαμβάνεται 

	Λογικό Διάγραμμα 
	Να περιλαμβάνεται 

	Δημιουργία Μνήμης Λαθών
	Να περιλαμβάνεται 

	ΕΠΙΚΟΙΝΩΝΙΑ ΜΕ ΚΟΜΠΙΟΥΤΕΡ 
	

	Ethernet  (100BaseT) 
	Να περιλαμβάνεται 

	RS -232 - C/V.24 
	Να περιλαμβάνεται 

	RS  - 422 / V.11 
	Να περιλαμβάνεται 

	Πρωτόκολλα Επικοινωνίας
	

	          Τυποποιημένη 

          μεταφορά στοιχείων 
	Να περιλαμβάνεται 

	          Αμφίδρομη 

          μεταφορά στοιχείων 
	Να περιλαμβάνεται 

	           Μεταφορά στοιχείων    

           Blockwise και

           ταυτόχρονη εκτέλεση 
	Με μνήμη προγράμματος σε σκληρό δίσκο



	    LSV2
	Να περιλαμβάνεται 

	   USB 
	Να περιλαμβάνεται 

	ΕΙΣΟΔΟΙ ΜΕΤΡΗΤΙΚΩΝ ΣΥΣΤΗΜΑΤΩΝ 
	

	   Θέσεις
	Τουλάχιστον 5

	   Επαυξητικός μετρητής
	ΝΑΙ

	   Απόλυτος μετρητής
	ΝΑΙ

	   Θέσεις μετρητών Ταχύτητας
	Τουλάχιστον 6

	   Επαυξητικός μετρητής
	ΝΑΙ

	   Απόλυτος μετρητής
	ΝΑΙ


	Λειτουργίες Χρήστη

	Λειτουργίες χρήστη
	ΑΠΑΙΤΗΣΗ

	ΕΙΣΟΔΟΣ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑΤΟΣ
	

	ΔΙΑΛΟΓΙΚΟ σύστημα
	Να περιλαμβάνεται 

	Smart TNC 
	Να περιλαμβάνεται 

	ISO 
	Να περιλαμβάνεται 

	ΠΡΟΓΡΑΜΜΑΤΙΣΜΟΣ ΚΥΚΛΩΝ
	

	Milling – Drilling - Borring – Tapping – Pocketing cycles  
	Να περιλαμβάνεται 

	Κύκλοι SL 
	Να περιλαμβάνεται 

	Κύκλοι TOUCH Probe
	Να περιλαμβάνεται 

	Κύκλοι OEM 
	Να περιλαμβάνεται 

	Ελεύθερος προγραμματισμός περιγράμματος FK 
	Να περιλαμβάνεται 

	Παράλληλη λειτουργία 
	Με τη υποστήριξη γραφικής παράστασης

	Βλέμμα-μπροστά 
	Να περιλαμβάνεται 

	ΚΑΤΕΡΓΑΣΙΑ ΜΕ ΠΕΡΙΣΤΡΟΦΙΚΟ ΤΡΑΠΕΖΙ  
	

	Ελεύθερη περιστροφή
	Να περιλαμβάνεται 

	ΔΙΑΦΟΡΕΤΙΚΟΣ ΠΡΟΓΡΑΜΜΑΤΙΣΜΟΣ
	

	Παράμετροι Q  (μεταβλητές) 
	Να περιλαμβάνεται 

	Μαθηματικές λειτουργίες 
	Να περιλαμβάνεται 

	ΒΟΗΘΗΤΙΚΕΣ ΛΕΙΤΟΥΡΓΙΕΣ

ΠΡΟΓΡΑΜΜΑΤΙΣΜΟΥ


	

	Γραφική παράσταση προγραμματισμού 
	Να περιλαμβάνεται 

	Γραφική παράσταση επαλήθευσης προγράμματος 
	Να περιλαμβάνεται 

	Γραφική βοήθεια για προγραμματισμό έτοιμων  κύκλων 
	Να περιλαμβάνεται 

	Υπολογιστής τσεπών 
	Να περιλαμβάνεται 

	Βοήθεια για τα μηνύματα λάθους 
	Να περιλαμβάνεται 

	Υπολογισμός των στοιχείων κατεργασίας  κοπής
	Να περιλαμβάνεται 

	Χρονική επίδειξη Επεξεργασίας
	Να περιλαμβάνεται 

	Πίνακες σημείου αναφοράς 
	Να περιλαμβάνεται 

	Πίνακες μηδενικών σημείων 
	Να περιλαμβάνεται 

	Διαχείριση παλετών 
	Να περιλαμβάνεται 

	Διαχείριση εργαλείων 
	Έλεγχος ζωής εργαλείου ,  εργαλεία αντικατάστασης 


Ο Controller επίσης θα πρέπει να έχει τις παρακάτω δυνατότητες:

• Δυνατότητα προγραμματισμού σε G-κώδικα και διαλογικό σύστημα προγραμματισμού.

• Δυνατότητα ταυτόχρονης κατεργασίας και προγραμματισμού, 

• ΄Ελεγχος προγράμματος πριν την κατεργασία με τρισδιάστατα γραφικά, 

• Ταυτόχρονη εκτέλεση προγράμματος και γραφικής απεικόνισης σε AUTO MODE.  

• Απεικόνιση της διαδρομής του εργαλείου κατά την διάρκεια του προγραμματισμού










